


�إ�صـــــدار
الهيئة العامة لل�صناعات الحرفية

جمع وتحقيق
خمي�س بن جمعة بن خمي�س المويتي



ح�ضرة �صاحب الجلالة ال�سلطان قابو�س بن �سعيد المعظم



الم�شغولات الف�ضية :
للرجال  زينة  فهي  العمانية  التقليدية  الحرف  �أهم  من  الف�ضيات  تعتبر 
والن�ساء على حد �سواء، ويقول العمانيون عن الحلي �أنها »زينة وخزينة«، 
�أهم  ومن  منها،  �شيئاً  يبيع  �أن  �إع�ساره  عند  الف�ضة  �صاحب  ب�إمكان  �أن  �أي 
التي  وقب�ضته  ال�سيف  غمد  وتزيين  العماني،  الخنجر  الف�ضية  المنتجات 
الن�ساء، وزخرفة بع�ض الأواني كالطا�سة  ت�سمى »القايم«، ومختلف حلي 

ودلة القهوة وحمّالة الفناجين.
�صناعة الف�ضة والحلي:

لم تكن الف�ضة الخال�صة متوفرة قديماً، بل يتوجب على ال�صائغ �أن يقوم 
بتوفيرها بنف�سه بطريقة ال�صهر والتذويب، وتعرف تلك الطريقة با�سم 

»دق الف�ضة«.
الأدوات الم�ستخدمة في عملية »دق الف�ضة« )ال�صهر(: 

				   1. المطرقة.
2. ال�سندان.	

			  3. »الملهاب« �أو »المنفاخ« : وهو الكير.
4. »المهبا�ش« : وهو الملقط .	

		  5. »الم�سحل« : وهو المبرد.
6. »المنتاخ« : وهو المنقا�ش. 

		 7. »البوتقة« : وهي �إناء ت�صهر فيه الف�ضة. 
8. »الم�سبر« : وهي �أداة تدور بها الف�ضة. 

			  9. »المنطعة« : وهي  �أداة ي�شد بها �صفايح الف�ضة. 
10. »المنطل« : وهو موقع عمل ال�صائغ.

			  11. »طا�سة التبريد« : وهي وعاء يو�ضع فيه الماء. 
12. »ال�صخام« : وهو الفحم. 

المكان الذي ي�صنع فيه ال�صائغ منتجاته ي�سمى »الماحة«. 
وهي  »روبا�صية«،  ت�سمى  كانت  ال�سابق  في  ال�صانع  ي�ستخدمها  التي  الف�ضة 
الف�ضة التي يقوم بت�صفيتها بنف�سه، وهي �أما �أن تكون ف�ضة قديمة يعيد 



�إذابتها وت�صنيعها �أو �أنها ف�ضة يح�صل عليها ب�إذابة القرو�ش الف�ضية خلال 
�سبعة  �صهره  قبل  القر�ش  وزن  �إن  ال�صانع  ويقول  الف�ضة«.  »دق  عملية 
مثاقيل، ويتبخر خلال عملية ال�صهر بالنار ما مقداره مثقال ون�صف من 

الف�ضة، وهو ما يعني �أن ما يتبقى هو خم�سة مثاقيل ون�صف.
خا�صاً  الطين  من  م�صنوعاً  مكاناً  يجهز  ف�إنه  الف�ضة  �صهر  ال�صائغ  �أراد  و�إذا 

مك  مو�صول ب�أنبوب من جانبه  بذلك، وهو جدار �شبه دائري عري�ض ال�سُّ
لهب  ح�صر  ي�ستطيع   خلاله  من  الذي  »المنفاخ«  لتو�صيل  وذلك  الأي�سر 
النار فيه، وعندما ي�شتد  النفخ. بعد هذا ي�ضع الفحم ويوقد  �أثناء  النار 
�أو  التي ت�صهر فيها الف�ضة، ثم ي�ضع الف�ضة القديمة  البوتقة  اللهب ي�ضع 
الأ�سود  الر�صا�ص  من  قليلًا  �إليه  وي�ضيف  ت�صفيته  المراد  الف�ضي  القر�ش 
)بن�سبة ثلثين �إلى ثلث( وي�ستمر في تحريكه بطريقة دائرية ب�أداة ت�سمى 



»الم�سبر«، و�أثناء هذه العملية تظهر ال�شوائب الم�صاحبة للف�ضة عن طريق 
الدخان الذي يكون في البداية �أ�سود اللون ثم ي�صبح �أخ�ضر اللون، وبذلك 

يعرف ال�صائغ ب�أن الف�ضة قد �أ�صبحت �صافية. 
لكنه �إن تركها تبرد ف�ست�صبح �صلبة ولا ي�ستطيع �أن يتعامل معها، لذا ف�إنه 
الأبي�ض  الر�صا�ص  مادة  �إليها  وي�ضيف  قليلًا  �أكبر  بوتقة  في  ب�صبها  يقوم 
)بن�سبة 10/1( حتى تكون الف�ضة مرنة ليت�سنى له �سبكها وت�شكيلها �أثناء 

ال�صياغة،  ثم ت�صب الف�ضة بعد ذلك 
مختلفة  ب�أحجام  خا�صة  قوالب  في 

وتترك حتى تبرد وتتما�سك.
الف�ضية  ال�سبائك  ت�صبح  �أن  بعد 
ال�صفائح  �إعداد  عملية  ت�أتي  جاهزة 
بالمطرقة  بالطرق  وذلك  الف�ضية 
على ال�سندان مع الت�سخين بالنار، ثم 
»المنطل«  على  ال�صفائح  هذه  تو�ضع 
�أن  ويقال  و»المنطاع«،  و»الدرجة« 
من  »المنطعة«  �أو  »المنطاع«  ينجزه  ما 
�أ�شخا�ص  �سبعة  عمل  يعادل  عمل 

وذلك ل�سرعة �إنجاز العمل عليها. و»المنطاع« عبارة عن قطعة خ�شبية بها 
عدة �أدراج مثبتة من الأمام والخلف في الأر�ض، وبها حلقة ت�سمى »الكلّاب« 
)الخطاف( تم�سك طرف ال�صفيحة من الأمام، ثم تم�سك من الطرف الآخر 
بكلاب مثبت خلفه �سير من الجلد. يقوم ال�صائغ بلف ال�سير على منكبيه، 
وذلك  »المنطعة«  في  الموجودة  الدرجات  ح�سب  ال�صفيحة  ب�شد  يقوم  ثم 

ل�صنع »العيا�ص« �أو »ال�سيم« )�أ�سلاك ف�ضية متعددة الأحجام( 
وهي خم�سة �أنواع : 

•ال�سيم ال�سادة. 	
•ال�سيم الم�ضغوط. 	



• ال�سيم المحيو�س. 	
• ال�سيم المحبب. 	

• ال�سيم المفر�ض.  	
وكل �سلك من هذه الأ�سلاك له ا�ستخدامات خا�صة، فمنها ت�صنع الف�ضيات 

ب�أنواعها وت�شكيلاتها، وتعتمد المفا�ضلة بينها على مهارة ال�صائغ ودقته.
�صناعة الخنجر العماني:

للرجل  مهابة  زينة  وهو  عريق،  تقليدي  موروث  العماني  الخــنـــجــــر 
و�سلاحه عند الخطر. وللخنجر العماني �أربعة �أنواع هي:

1. ال�سعيدية، وهي ثلاثة �أنواع:
•طـــمــــ�س:  بحيــث يكون القرن مغـــطـــى بالف�ضة ومزخرفاً بالنجوم. 	

يكون  و  الأعلى  من  بالف�ضة  مغـــطى  القـــرن  �أن  �أي  طــم�س:  •نـــ�صـــف  	
ظاهراً من الجوانب.

•طـــمـــــــــ�س وبها خم�س حـــلــــقـات: وهذا النوع يــــكـون �أطول الخناجر  	
ولــــهـــــا �صـــدر مر�صع بالنجوم وفـــيـه نقو�ش، وهي باهظة الثمن.

2. النزوانية.
3. ال�صورية.
4. الباطنية.

و»الجنبية«  »ال�شبرية«  مثل  با�سماء  الأماكن  بع�ض  في  الخنجر  وت�سمى 
و»الحني�شي«. 

تتكون الخنجر من الأجزاء التالية:
1. »القرن«: مقب�ض �أو قب�ضة الخنجر.

2. »الكبا�شة«: وهي طرفاً القرن من الأعلى.
3. »الجبيرة«:  تثبت القرن بالطوق.

 4. »الطوق«: مو�ضع التقاء القرن بال�صدر.
5. »ال�صدر«: واجهة الخنجر.	



6.    »الن�صلة«: �شفرة الخنجر.	
7. »ال�صجعة«: المو�ضع الذي تثبت به حلقات الحزام.

8. »العي�صان«: الحلقات التي 
تم�سك بالحزام.	

)ال�سل�سلة(:  »ال�سن�سلة«   .9
تثبـــت  فـــ�ضـــيــــة  �أ�ســــلاك 

»ال�صجعة« بالخنجر.
10. »الــــقــــطـــــاعـــة«: غمد 

الخنجر.
11. »الــــقــــــبـــــــع«: م�ؤخرة 

القطاعة.
12. »الـــــ�ســـير« �أو »ال�سبتة«: 

حزام الخنجر.
13.«البزيم«:  الم�شبك.

14. »اللبناو«:  قطعة جلدية 
تثبت الحزام بالم�شبك. 

الخامات التي ت�ستخدم في 
�صناعة الخنجر هي:

الف�ضة.
الخ�شب.

الجلد.
»الجوخ«: نوع جيد من القما�ش.

بع�ض الأدوات التي تلب�س جنباً �إلى جنب مع الخنجر: 
1. »التلاحيق«: و�شاح ف�ضي مزخرف.

2. »المكحلة«: علبة ف�ضية م�ستطيلة يو�ضع فيها الكحل.



3. »المرود«: �آلة ت�ستخدم في كحل العين.
4. »المنقا�ش«: ملقاط.

�أنواع »القرون« )المقاب�ض( التي ت�ستعمل للخنجر
هنالك �أنواع متعددة للمقاب�ض ت�أتي مرتبة ح�سب الجودة والثمن: 

1. ال�صيفاني: ي�صنع من قرن »بن �سولع« )المها(.
2. الزراف.

3. �أبو بحي�ص: ي�صنع من قرن وحيد القرن.
4. ناب الفيل.

5. خ�شب ال�صندل �أو خ�شب »الزيتون« )الجوافة(.
6. »المعجون«: �أنواع بلا�ستيكية مختلفة.

كيفية �صناعة الخنجر: 
وهي  الخنجر،  �أجزاء  من  �إعداده  يتم  الذي  الأول  الجزء  هي  »القطاعة« 
المي�س يتم  �أو �شجرة  �أ�شجار لمبو )القاو(  عبارة عن قطعتين خ�شبيتين من 
ت�شكيلهما بطريقة فنية تعرف با�سم »ال�سحل« ليتم �إنتاج ال�شكل ال�سفلي 
للخنجر، ثم يقوم ال�صائغ بتركيب القطعتين فوق بع�ضهما البع�ض بعد �أن 

يحفر فيهما مكاناً للن�صلة وت�صبح غمداً للخنجر.
النقو�ش  ب�صنع  يبد�أ  ثم  الجلد،  من  بقطعة  الغمد  بلف  يقوم  ذلك  بعد 
الأ�سلاك  من  نوعين  ذلك  في  م�ستخدماً  للغمد  الأمامي  للوجه  الخارجية 
»مريرة«  الطريقة  هذه  وت�سمى  و»المفر�ض«،  »ال�سادة«  هما  الف�ضية 
و»غولي«، �أما بالن�سبة للوجه الخلفي ف�إنه يبطن بخَلقَ من الجوخ ويثبت 

هذا الَخلقَ بالجلد ب�سلك ف�ضي من نوع »�سادة« من الجانبين.
ف�ضية  �صفيحة  وهو  »الطوق«  بتركيب  يقوم  القطاعة  من  الانتهاء  بعد 
تغطي الجهة العلوية للقطاعة وتُ�شَقّ من الو�سط وذلك لعمل فتحة لدخول 
الن�صلة دون �أن يت�أثر الغمد، وفي الجهة ال�سفلية من »القطاعة« يتم تثبيت 
الطوق  ويثبت  »القبع«،  با�سم  تعرف  بالنقو�ش  مزخرفة  ف�ضية  قطعة 



والقبع في القطاعة بمادة �صمغية ت�سمى »اللك«،  ثم يقوم بتركيب »البنود«  
)قطع جلدية م�ستطيلة( بطريقة اللف على بع�ضها البع�ض بحيث تكون 
تثبت  وعليها  الغمد،  طرفي  في  ف�ضيتان  حلقتان  فيه  وتثبت  للأمام  بارزة 
»الجلتْ« وهما حلقتان ف�ضيتان تثبتان بال�سلك المحيو�س »ال�سيم«، وي�سمى 
�صفيحة  تركيب  يتم  ذلك  بعد  »طم�س«.  والجلت  والحلق  البنود  من  كلٌ 
مزخرفة بالنقو�ش الهند�سية وتكون �أعلى من الطم�س تعرف با�سم »�صدر 

الخنجر« وبهذا ي�صبح الجزء ال�سفلي من الخنجر جاهزاً.
العلوي، ويبد�أ  �إلى تجهيز الجزء  ال�سفلي ينتقل الحرفي  �إكمال الجزء  بعد 
بتهيئة القرن وت�شكيله بحيث يكون في قب�ضة اليد، ثم يقوم بعمل »خد« 
�أ�سفل  في  ثقب  بعمل  يقوم  ثم  بالقرن،  الن�صلة  تثبيت  �أجل  من  )�شق( 
بـ  العملية  هذه  وت�سمى  ف�ضي،  م�سمار  فيه  ويثبت  بالن�صلة  يمر  القرن 
»�شطب القرن«.  بعد ذلك يقوم بتغطية القرن من الأمام ب�صفيحة ف�ضية، 
با�سم  تعرف  نقو�ش  �شكل  على  ف�ضية  بم�سامير  القرون  بع�ض  تُ�سمر  فيما 
�أ�سفل  في  بالنقو�ش  مزخرفة  ف�ضية  �صفيحة  تركيب  يتم  ثم  »الحثية«، 
القرن  تما�سك  �أجل  من  وذلك  اللك  بمادة  وتثبت  بالطوق  تعرف  القرن 

بالطوق، وهذا الطوق �سيغطي الطوق الذي في �أعلى القطاعة.
الحجم،  حيث  من  �إلا  الخناجر  جميع  �صياغة  في  كبير  فرق  يوجد  ولا 
وتتميز الخنجر ال�سعيدية ب�إ�ضافة »الجبيرة« على مقب�ض القرن، ويكون 
القرن مغطى بالف�ضة ب�أكمله ومزخرفاً بنقو�ش متعارف عليها، وتعتبر من 

�أثمن و�أغلى �أنواع الخناجر.  

كيفية تجهيز �سير الخنجر )الحزام(
عر�ض  بقيا�س  م�ستــطيلة  جلدية  قطعة  بق�ص  الـــ�صائغ  يـــقـــــوم 
الأمامي  الوجه  بنقـ�ش  يقوم  ثم  طبقتين،  من  وتكون  �أ�صابع  ثلاثة 
الف�ضــيــــة  الأ�ســـــلاك  مــــــن  نــــــــوعين  ذلك  في  م�ستــــخــــــدماً  للحـــــزام 
بــــــا�سم  الطريقــــــة  هـذه  وتـــ�ســـمى  و«المفر�ض«،  »الــــ�ســادة«   هــــمـــــا 



»مريرة وغـــولــــي«، وتكون هذه الــــنــــقــــو�ش م�شابهة للنقو�ش المـــوجــودة 
بواجهة »القطاعة«، و�أمــــا الـــوجــــه الخلفي للحزام فيبطن بقطعة قما�ش 

من نوع الجوخ ويثبت من الجوانب بال�سلك نوع »�سادة«. 
وتوجد  الي�سرى،  من  �أطول  اليمنى  وتكون  قطعتين،  من  ال�سير  يتكون 
البع�ض  ببع�ضه  الحزام  تثبيت  �أجل  من  ف�ضية  حلقة  الي�سرى  بالقطعة 

تعرف با�سم »البزيم«.

كيفية تزيين غمد ال�سيف:
يزين غمد ال�سيف و»القائم«  )قب�ضة ال�سيف( بت�شكيلات ونقو�ش ف�ضية،  
حيث يقوم ال�صائغ بعمل �صفيحة ف�ضية مزخرفة تلف حول ال�سيف �أعلى 
قب�ضة  )بداية  »الثومة«  يلف  ثم  ال�سيف«،  »�صدر  بـ  وتعرف  »القائم«  من 
ال�سيف«  »بنود  بعمل  يقوم  ثم  ال�شكل.  مدوّرة  ف�ضية  ب�صفيحة  ال�سيف(  
منت�صف  في  والأخرى  الغمد  �أعلى  في  �إحداهما  ف�ضيتان  �صفيحتان  وهما 
ثم  ال�سيف،  لحمل  �صغيرة  دائرية  حلقة  �صفيحة  كل  �أعلى  وفي  الغمد، 
الخنجر  قبع  من  قريبة  ف�ضية  ب�صفيحة  الغمد  )نهاية(  »بادرة«  يك�سو 

تعرف با�سم »عكاز ال�سيف« �أو »اللح�سة«.

حلي الن�ساء:
في  ثمنها  لأن  وذلك  الن�ساء  حلي  من  عدة  �أنواع  ب�صناعة  عمان  ت�شتهر 
ومن  المت�سوق،  تجذب  الحلي  هذه  تزين  التي  والنقو�ش  الجميع،  متناول 
�أهم الحلي الم�ستخدمة لدى المر�أة العمانية الخواتم والقروط وحُليّ الر�أ�س 
والأ�ساور والخلاخيل والعقود وال�سلا�سل، وهنالك م�سميات مختلفة للحلي 

مو�ضحة كالتالي:



الُحليّ التي تلب�س على الر�أ�س:
		 •»الن�سعة«. 	

•»ال�شابوك«. 	
		 •»الحرف« �أو »الدينار« �أو »ال�شمروخ«. 	

• »ال�شمبر« وهو نوعان �أولهما بحروف والآخر بدون حروف.	

الُحليّ التي تلب�س في الأنف :
•»البدلة«. 	

•»البلاغة«. 	
•»العو�ص«. 	

•الُحليّ التي تلب�س في الأذن: 	
•الحلق )القرط(. 	

•»الغلاميات«. 	
• »ال�شلا�شل«.	

الُحليّ التي تلب�س على الرقبة:
�سن�سلة مخنق«. • 	«

•»الدج«. 	
•»ال�صمت« �أو »الحنحون« �أو »المزرد«. 	

•»حرز م�سن�سل«. 	
•»حرز ختمة«. 	

• »المرية«، وهي نوعان »مرية بل�ؤل�ؤ« و»مرية منثورة«.	
الُحليّ التي تلب�س في الأ�صابع :

•»الجبيرة«، وتلب�س في �إ�صبع الإبهام. 	
•»ال�شاهد«، ويلب�س في �سبع ال�سبابة. 	



•»الحي�سة«، ويلب�س في الإ�صبع الأو�سط. 	
•»خاتم �أبو �سطحة«، والبع�ض ي�سميه »متلفت«. 	

• خاتم �أبو ف�صّ، والف�صو�ص �أنواع وهي من الأحجار الكريمة.	

الُحليّ التي تلب�س على المع�صم:
•»البناجري« )الأ�ساور(، وهي عدة �أنواع منها:                 	

1- »بنجري م�شوك«. 
2- »بنجري مخولع«.

3- »بنجري �سبك«.
4- »العا�ضد«، ويكون في الع�ضد )الزند(.

الُحليّ التي تلب�س في  الأرجل:
•»النطلة« �أو »الحجل«  	

•الخلخال. 	
• »الحواجيل« والخلاخيل ترتديها الفتاة ال�صغيرة.	



قد تفقد الف�ضة لمعانها وبريقها مع مرور الزمن وذلك لإلت�صاق بع�ض ال�شوائب 
لإزالة  بخبرته  يتدخل  �أن  ال�صائغ  على  يحتم  ما  وهو  الخارجي،  �سطحها  على 

ال�شوائب التي تعلق بالف�ضة م�ستخدماً الليمون والرمل الخ�شن.

ت�ستخدم مادة »ال�شورة« و»التنكار« بالإ�ضافة �إلى الف�ضة في عملية و�صل �أطراف 
الف�ضة بع�ضها ببع�ض وتعرف هذه المادة با�سم »لاحم الف�ضة«.

المتوارثة  النقو�ش  ب�أف�ضل  وتزيينها  الحلي  هذه  ت�شكيل  في  ال�صائغ  ويتفنن 
الحا�ضر  وتوا�صل  القدم،  منذ  الحرفة   هذه  وعراقة  مهارته  عن  تك�شف  التي 

بالما�ضي.
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